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Device for the zig-zag loop folding of a continuously fed flexible web. 
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Process for making zigzag folds in loops of a 
continuous feed of flexible sheeting, especially 
textile sheeting, so that the sheeting (9) is drawn 
in with a layering device (13) which moves back 
and forth at a right angle to the feed direction and 
the sheeting is folded at the outlet. The sheeting 
(9) is drawn in between the two corotating rolls 
(4) which constitute the layering apparatus (13) 
so that the sheeting lies against one of the rolls 
(4), and the rolls (4) change their direction of 
rotation at the two opposite points in their back 
and forth movement in such a way that the rolls 
(4) rotate toward the left when they move laterally 
to the right, but the rolls rotate toward the right 
when they move laterally toward the left, and the 
sheeting (9) is delivered for folding by the roll (4) 
which is in the rear in the direction of lateral 
movement. 
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© Verfahren und Vorrichtung 2 um zickzackformigen Fatten in Schlaufen efnes kontinuieriich zugefuhrten,flexiblen 
Bandes. 

@ Verfahren zum zickzackformigen Falten in Schlaufen 
eines kontinuieriich zugefuhrten, flexiblen Bandes, insbeson- 
dere Textilbandes, wobei das Band (9) mit einer senkrecht 
zur Einlaufrichtung hin und her bewegbaren legevorrich- 
tung (13) eingezogen und beim Auslauf gefaitet wird. Dabei 
wird das Band (9) zwischen der aus zwei gleichsinnig 
rotierenden Rollen (4) bestehenden Legevorrichtung {13} 
unter Anlage an eine der Rollen (4) eingezogen, und die 
Rollen (4) andern ihren Drehsinn in den beiden gegenuberlie- 
genden Umkehrpunkten der Hin- und Herbewegung jeweils 
derart, daB bei einer Verschiebebewegung nach rechts die 
Rollen (4} links herum und bei einer Verschiebebewegung 
nach links die Rollen rechts herum drehen und das Band (91 
jeweils von der in Verschieberichtung hinteren Rolle (4} zum 
Falten ausgestoSen wird. 
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Verfahren unci Vorrichtung zum zickzackformigen Fait en 
in Schlaufen eines kontinuierlich zugefiihrten, flexib- 
len Bandes 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum 
zickzackformigen Falten in Schlaufen eines kontinuier- 
lich zugefiihrten flexiblen Bandes, insbesondere Textil- 
bandes, wobei das einlaufende Band mit einer senkrecht 
5 zur Einlaufrichtung hin und her bewegbaren Legevorrich- 
tung eingezogen und beim Auslauf gefaltet wird. Weiter- 
hin betrifft die Erfindung eine Vorrichtung hierzu. 

Ein derartiges Verfahren und eine entsprechende Vor- 
10 richtung sind bereits aus der DE-PS 1 802 889 bekannt. 
Hierbei wird das einlaufende Band mittels der Legevor- 
richtung in Schlaufen urn zwei im Abstand voneinander 
angeordnete, parallele Wickelstifte gelegt. Diese 
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Wickelstifte werden jeweils bei der auf sie hingerich- 
teten Auswartsbewegung der Legevorrichtung in ihrer 
axialen Richtung aus dem Bereich der Bewegungsbahn 
zuruckgezogen, und nach Vorbeigang der Legevorrichtung 

5 an dem Wickelstift kehren die Wickelstifte bei der Aus- 
wartsbewegung in ihre Wickelstellung zuriick. AuBer der 
Hin- und Herbewegung der Legevorrichtung findet noch 
eine zu der Hin- und Herbewegung senkrechte Relativbe- 
wegung zwischen den Wickelstif ten und der Legevorrich- 

10 tung statt, so daB die Wickelstifte jeweils die zu- 
letzt gelegte Schlaufe halt en und die vorher gelegten 
Schlaufen weiterdrucken. Nachteilig an dieser bekannten 
Vorrichtung sind die Wickelstifte an der linken und 
rechten Seite, da deren Absenkung genau gesteuert wer- 

15 den muB, damit die Bandfiihrung eine 8 beschreiben kann. 
Hierzu bedarf es einer aufwendigen Mechanik, die einem 
erheblichen VerschleiB unterworfen ist. Dariiber hinaus 
ist es erf orderlich, daB bei Anderung der Bandbreite 
die Legevorrichtung zur Anpassung an die neue Band- 

20 breite ausgetauscht werden muB. Weiterhin eignet sich 
diese bekannte Vorrichtung nicht gut zum Legen von un- 
elastischen Bandern, da diese zum Ausfliegen aus der 
Vorrichtung neigen. Hierdurch muB ofters der Legevor- 
gang unterbrochen werden, wobei die Bander durch die 

2 5 Stifte beim Herausf liegen des Bandes beschadigt wer- 
den konnen. Dariiber hinaus ist die Legequalitat, was 
die RegelmaBigkeit der Schlauf enlegung betrifft, nicht 
optimal . 

30 Der vorliegenden Brfindung liegt nun die Aufgabe zu- 
grunde, die vorstehenden Nachteile zu vermeiden und 
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ein Verfahren und eine Vorrichtung der eingangs be- 
schriebenen Art derart zu verbessern, daB eine gleich- 
maflige Legequalitat erreicht wird unter Vermeidung 
aufwendiger und anfalliger Steuermittel und daB zu- 
satzlich eine Anpassung an unterschiedliche Bandbrei- 
ten ohne Auswechseln der Legevorrichtung moglich ist. 

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, daB das 
Band zwischen der aus zwei gleichsinnig rotierenden 
Rollen bestehenden Legevorrichtung unter Anlage an 
eine der Rollen eingezogen wird und die Rollen in den 
beiden gegeniiberliegenden Umkehrpunkten der Hin- und 
Herbewegung jeweils derart ihren Drehsinn andern, daB 
bei einer Verschiebebewegung nach rechts die Rollen 
links. herum und bei einer Verschiebebewegung nach links 
rechts herum drehen und das Band jeweils von der in 
Verschieberichtung hinteren Rolle zum Falten ausge- 
stoBen wird. Aufgrund dieses erf indungsgemaBen Verfah- 
rens kann auf die bisher bekannten Wickelstifte ganz 
verzichtet verden, und es ist nicht mehr erf orderlich, 
daB die Bandfiihrung eine 8 in ihrem Bewegungsablauf 
beschreiben muB, sondern lediglich nur noch eine Hin- 
und Herbewegung in einer Ebene, so daB hiermit aufwen- 
dige Steuermittel vollstandig entfallen konnen. Weiter- 
hin ist es erf indungsgemafi zweckmaBig, wenn das Band 
oben und unten vor dem Falten abgebremst wird. Durch 
diese MaBnahme wird die Gleichmafiigkeit der Faltenbil- 
dung verbessert. 

In den Unteranspriichen sind vorteilhafte Ausfiihrungs- 
formen, insbesondere der zur Durchfiihrung des erf indungs- 
gemaBen Verfahrens geeigneten Vorrichtung enthalten. 
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Anhand des in den beiliegenden Zeichnungen dargestell- 
ten Ausfiihrungsbeispieles der Brfindung wird diese nun 
n&her erlfiutert. Es zeigen: 



Fig. 3 eine Ansicht von oben auf die Vorrichtung 

gemaB Fig. 1, 
Fig. 4 einen Schnitt entlang der Schnittlinie 

IV- IV in Fig. 3, 

Fig. 5 eine Ansicht gemaB der Schnittlinie 

V- V in Fig. 4, 

Fig. 6 eine Ansicht gemaB der Schnittlinie 

VI- VI in Fig. 4, 

Fig. 7 eine Teilansicht gemaB der Schnittlinie 

VII- VII in Fig. 4, 

Fig. 8 eine Ansicht gemaB der Schnittlinie 

VIII- VIII in Fig. 7. 

Wie sich aus Fig. 1 ergibt, besteht eine erfindungsge- 
mafle Bandlegemaschine 10 aus einer Tischplatte 11, die 
als Auflage dient. Die Tischplatte 11 ist auf einem 
Stander bzv. Gestell 12 befestigt. Oberhalb der Tisch- 
platte 11 ist ein Legewagen 13 senkrecht zur Einlauf- 
richtung 7 eines Bandes 9, siehe Fig. 2 und 3, hin 
und her verschiebbar angeordnet, siehe Pfeile Y in 
Fig. 3. Der Legewagen 13 ist in einem Fuhrungsge- 
stange 14 iiber der Tischplatte 11 entsprechend sei- 
ner vorgesehenen Verschiebbarkeit gefiihrt. Dabei er- 
folgt die Verschiebung nur in einer zur Binzugsrichtung 



Fig. 



eine perspektivische Teilansicht einer 
erfindungsgemaBen Legevorrichtung, 



Fig. 



eine Prinzipansicht zur Darstellung des 
Legevorgangs mittels des erfindungsge- 
maBen Verfahrens, 
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des Bandes 9 senkrechten Bbene. Das FiihrungsgestSnge 14 
ist jeweils mit seinen beiden Enden in heb- und senk- 
baren Bocken 15 befestigt. Diese Bbcke 15 stehen je- 
weils auf einer Platte 7 mit Gewindebohrungen 8, durch 

5 die Verstellspindeln 16 verlaufen. Diese Verstellspin- 
deln 16 sind in Lagerplatten 6, die am Gestell 12 be- 
festigt sind, drehbar gelagert. Die Verstellspindeln 16 
weisen am unteren Ende jeweils ein Antriebsrad, im 
dargestellten Bei spiel ein Kettenrad 17 auf, die liber 

10 eine Kette 18 gemeinsam angetrieben werden. Hierdurch 
ist eine gleichmaBige Verstellung der Verstellspindeln 
16 mbglich. Der Antrieb der Kettenrader 17 erfolgt der- 
art, daB mit der dadurch hervorgeruf enen Drehung der 
Spindeln 16 die Platten 8 und die Bocke 15 kontinuier- 

15 lich angehoben oder abgesenkt werden konnen. Der Antrieb 
der Kette 18 kann motorisch erfolgen oder von Hand, wo- 
zu dann am oberen Ende einer der Spindeln 16 ein Hand- 
knauf 5 befestigt ist. 

20 Der Legewagen 13 weist zwei parallele, zueinander urn 
eine senkrechte Achse drehbar gelagerte Rollen 4 auf. 
Zwischen den beiden Umf angsf lachen der Rollen 4 befindet 
sich ein senkrechter Fiihrungsspalt fiir das zu legende 
Band 9 f siehe Fig. 2 und 3, in denen das Band in Pfeil- 

2 5 richtung X einlauft. Das Band 9 befindet sich dabei in 
vertikaler, d. h. aufrechter Stellung. Der Spalt zwi- 
schen den Umf angsf ISchen der Rollen 4 ist derart be- 
messen, daB eine Reibungsmitnahme des Bandes 9 durch 
die Umf angsf ISche jeweils einer der beiden Rollen 4 

30 erfolgt, siehe auch Fig. 5. Die beiden Rollen sind 

gleichsinnig angetrieben, wobei der Drehsinn jeweils 
abhangig ist von der Verschieberichtung des Wagens 13. 
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Diese Abhfingigkeit ist in den Fig. 2 und 3 dargestellt, 
wonach bei der Verschiebung des Wagens nach links, 
siehe durchgezogenen Pfeil Y, die Rollen 4 rechts herum 
drehen, entsprechend dem durchgezogenen Pfeil W, und 

5 bei einer Verschiebung nach rechts, entsprechend dem 
gestrichelten Pfeil Y, die Rollen links herum drehen, 
entsprechend dem gestrichelten Pfeil W. Wie sich aus 
Fig. 3 und 5 ergibt, wird das Band 9 jeweils von der 
in Verschieberichtung hinteren Rolle 4, gegen das es 

10 anliegt, eingezogen und weiter transportiert , d.h. 
herausgedriickt . Durch den vorstehend beschriebenen 
Antrieb und die Verschiebung der Rolle 4 wird eine 
Bandlegung des Bandes 9 in regelmaBigen Schlaufen 9a 
erreicht, wie dies in den Fig. 2 und 3 verdeutlicht 

15 ist. Die Anderung der Drehrichtung W der Rollen 4 er- 
folgt jeweils am Umkehrpunkt der Verschiebebewegung 
des Wagens 13. Mittels der Erfindung wird eine abso- 
lut gleichmafiige Schlauf enbildung mit nur geringen 
Abweichungen in der Schlauf enlange und Breite erreicht, 

20 so daB die Schlauf enumkehr punk te praktisch auf der- 
selben Geraden parallel zur Schlauf enmitte liegen. 
Weiterhin sind oberhalbjund unterhalb der Rollen uber 
die gesamte LSnge des Verschiebungswegs Reibungsleisten 
44 mit Reibungsf lachen angeordnet, die bremsend auf 

2 5 den BandausstoB wirken, so daB, wie in Fig. 5 darge- 
stellt, das Band 9 nach Durchtritt durch den Rollen- 
spalt sich etwas aufwirft. Die obere Reibungsleiste 44 
ist an der Unterseite einer Druckleiste 43 ausgebildet. 
Hierbei ist eine Zuordnung der Rollenumfangsf lichen zu 

30 den Reibungsf ISchen der Reibungsleisten 44 derart, daB 
die Reibungsleistenvorderkante tangential den Rollen- 
umfang beruhrt, Vorzugsweise reichen die Rollen jedoch 
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bis zur Mittellinie der Reibungsleisten. Die Breite der 
Reibungsflachen der Reibungsleisten ist vorzugsweise 
10 bis 12 mm. 

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist eine bevorzug- 
te Ausfuhrungsform dargestellt, bei der die Rollen 4 
in der Breite ihrer Umf angsf lache veranderbar ausge- 
bildet sind. Dies ist fur die Anpassung an unterschied- 
liche Bandbreiten zweckm&fiig. Hierzu sind die Rollen 4 
als sogenannte Stangenrollen ausgebildet. Diese be- 
stehen aus einer unteren festen Scheibe 30, an deren 
Umfang etwas nach innen versetzt in gleichmafiigem ge- 
genseitigem Abstand vorzugsweise fiinf senkrechte Stan- 
gen 31 fest angeordnet sind. Dabei liegen die Mittel- 
punkte der im Querschnitt runden Stangen auf einer 
konzentrischen krei sf ormigen Scheibe 30. Oberhalb 
der festen Scheibe 30 sind zwei weitere gleich groBe 
Scheiben 28, 29 auf den Stangen 31 angeordnet. Von die- 
sen Scheiben ist die mittlere Scheibe 29 auf den Stan- 
gen 31 nach oben und unten verschiebbar befestigt. Die 
drei Scheiben 28, 29, 30 sind somit koaxial zueinander 
angeordnet. Die Scheiben 28, 29 sind in ihrem gegensei- 
tigen Abstand nicht veranderbar, und durch deren Mitte 
verlfiuft eine Stange 32, die an der mittleren Scheibe 
29 befestigt ist und durch eine Bohrung der Scheibe 28 
verlauft. Die Stange 32 ist mit ihrem oberen Ende an 
einem Fuhrungskbrper 3 des Legewagens 13 befestigt, 
vobei der Fuhrungskbrper 3 auf dem Fuhrungsgestange 14 
verschiebbar ist, indem er z. B. Gleitbuchsen auf- 
weist, durch die das Fuhrungsgestange 14 verlauft. 
Indem nun, vie anfangs beschrieben, die Verstellspin- 
deln 16 das Fuhrungsgestange nach unten bzw. oben ver- 
schieben, erfolgt gleichzeitig durch die starre Verbin- 
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dung des Fiihrungsgestanges 14 mit der Scheibe 29 uber 
die Stange 32 ein Anheben bzw. Absenken der Scheibe 29 
gegeniiber der Scheibe 30. Die Umfangsf ISchen der Schei- 
ben 29, 30 stellen die Anlage- bzw. Mitnahmef lSchen fur 
5 das Band 9 dar, siehe Fig. 2, so daB damit eine Anpas- 
sung der wirksamen Mitnahmef lachen an die jeweilige 
Bandbreite moglich ist, und zwar fiir beide Rollen 4 
gleichzeitig urn dasselbe MaB. 

10 Unmittelbar oberhalb der mittleren Scheibe 29 ist eine 
Begrenzungsplatte 35 angeordnet, die den Spalt zwischen 
den beiden Rollen 4 nach oben verschlieBt und ein Heraus- 
vandern des Bandes verhindert. Diese Begrenzungsplatte 
35 ist zusammen mit den Scheiben 29 in der Hohe ver- 

15 stellbar, wozu sie an einer senkrechten Stange 33 an 
deren unterem Ende befestigt ist, die mit ihrem oberen 
Bnde mit dem Fuhrungskorper 3 verbunden ist r so daB die 
Begrenzungsplatte 35 dieselbe Auf- und Abbewegung 
durchfiihrt wie die Scheiben 29. Unmittelbar vor dem 

20 von den Rollen 4 gebildeten Spalt sind zwei parallele, 
senkrechte Fuhrungsstangen 34 angeordnet, zwischen de- 
nen das Band 9 in den Rollenspalt eingefuhrt wird. Die 
Fuhrungsstangen 34 verlaufen durch die Begrenzungs- 
platte 35, die somit auf den Stangen 34 verschiebbar 

2 5 angeordnet ist. Wie sich insbesondere aus Fig. 8 er- 
gibt, ist die Begrenzungsplatte 35 an ihren Seiten 
konkav entsprechend der von den Stangen 31 bei der 
Drehung der Rollen 4 beschriebenen Kreisbahn ausgebil- 
det und ist etwas langer bemessen als der Radius der 

30 Rollen 4, so daB der sich nach auBen entsprechend der 
UmfangsflSche der Rollen 4 erweiternde Rollenspalt 
mehr als zur Halfte seiner Lange von oben abgedeckt 
ist . 
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Aufgrund der Ausbildung der Rollen 4 als Stangenrollen 
ist die obere Druckleiste 43 verzahnt. Die Anzahl der 
Zahne ist abhSngig von der Stangenzahl der Stangenrol- 
len und deren Uraf angsgeschwindigkeit. Die Zahne der 

5 Druckleiste 43 ragen etwa bis kurz vor die Rollenmitte 
und sind an ihren Kan ten vorzugsweise abgerundet und 
verjungen sichzur Spitze hin an ihrer Unterseite. Da- 
bei sind die Zahne derart ausgebildet, daB die Stangen- 
rollen mit Spiel in ihnen ablaufen. Da die Druckleiste 

10 4 3 jeweils mit ihren Bnden an den Platten 7 befestigt 
ist, hebt und senkt sich die Druckleiste 43 zusammen 
mit den Scheiben 29. Wie sich aus den Fig. 1 und 4 er- 
gibt, ist die Druckleiste 43 unmittelbar iiber den Schei- 
ben 29 angeordnet. 

15 

Der Antrieb des Legewagens 13 fur seine Hin- und Herbe- 
wegung senkrecht zur Einzugsrichtung X des Bandes 9 er- 
folgt mit einem Kettenantrieb aus Kettenradern 2 3, 24 
und einer Kette 25. Von den Kettenradern 2 3, 24 wird das 

20 Rad 2 3 iiber einen Riemenantrieb aus Riemenscheiben 21 f 
22 und einem Keilriemen 20 angetrieben. Die Riemen- 
scheibe 21 sitzt auf der Antriebswelle eines Motors 19, 
und die Riemenscheibe 22 ist iiber eine Welle mi± dem 
Kettenrad 23 verbunden, siehe Pig. 1 und 4. Mit der 

25 Kette 2 5 ist ein Mitnehmer 26 kraftschliissig iiber einen 
an der Kette 25 befestigten Mitnehmerbolzen 42 ver- 
bunden. Dieser Mitnehmerbolzen 42 ist in einer auf der 
Unterseite des Mitnehmers 26 ausgebildeten Fiihrungsnut 
41 hin und her verschiebbar gefuhrt. Der Mitnehmer 26 

30 ist senkrecht zu den beiden Trumen der Kette 25 aus- 
gerichtet, und die Fiihrungsnut 41 hat eine Lange, die 
demAbstand der Aufienkanten der beiden Trume entspricht. 
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Der Mitnehmer 26 besteht aus einem U-Profil, das von 
einer Platte 36 oben abgeschlossen ist. An der Unter- 
seite der Platte 36 sind vor und hinter dem Mitnehmer 
26 Laufraderpaare 38 angeordnet, die in einer Fiihrungs- 

5 schiene 37 gefiihrt sind. Diese Fiihrungsschiene 37 ver- 
ISuft unterhalb der Platte 11 parallel zum Fiihrungs- 
gestange 14 und ist mit dem Gestell 12 endseitig ver- 
bunden. Wie sich aus Fig. if ergibt, wird die Fuhrungs- 
schiene 37 von dem Mitnehmer 26 mittig umschlossen. 

10 In der Platte 36 sind Achsen 2 drehbar gelagert, an 

deren oberen Ende die Rollen 4 bzw. deren untere Schei- 
ben 30 befestigt sind. Die Platte 11 hat, urn die Hin- 
und Herbewegung des Legewagens 13 zu ermoglichen, einen 
Schlitz 45, durch den die Achsen 2 verlaufen. Die Flih- 

15 rungsstangen 34 sind ebenfalls auf der Platte 36 be- 
festigt und verlaufen durch einen zweiten Schlitz 46 
in der Platte 11 parallel zum Schlitz 45. Der Mitneh- 
mer 26, die Platte 36 mit den Radem 38 bilden zusam- 
men das Unterteil 27 des Legewagens 13. 

20 

Unterhalb der Platte 11 sind auf den Achsen 2 der Rol- 
len 4 Zahnritzel 40 befestigt, siehe Fig. 4 und 7. Die- 
se Ritzel 40 kammen mit einer Zahnstange 39, die an der 
Unterseite der Platte 11 befestigt ist und parallel 

25 zu dem Schlitz 45 verlauft. Der aus den Ritzeln 40 
und der Zahnstange 39 gebildete Zahnstangenantrieb 
bewirkt die gleichsinnige Drehung der Rollen 4, wobei 
die Drehrichtung jeveils abhangig ist von der Verschie- 
berichtung des Legewagens. Aufgrund des Zahnstangenan- 

30 triebs der Rollen 4 ergibt sich kein Schlupf beim An- 
lauf der Rollen 4, so dafi eine gleichf ormige Zahntei- 
lung in der Druckleiste 43 vorhanden sein kann. Der 
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Bin griff der Stangenrollen in die Zahne der Druckleiste 
43 ergibt sich aus Fig. B. 
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Anspriiche: 



1. Verfahren zum zickzackf brmigen Palten in Schlaufen 
eines kontinuierlich zugefuhrten, flexiblen Bandes, 
insbesondere Textilbandes, wobei das Band mit einer 
senkrecht zur Einlaufrichtung hin und her bewegbaren 

5 Legevorrichtung eingezogen und beim Auslauf gefaltet 

vird, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Band zwischen der aus zvei gleichsinnig 
rotierenden Rollen bestehenden Legevorrichtung un- 
ter Anlage an eine der Rollen eingezogen vird und 

10 die Rollen in den beiden gegenuberliegenden Umkehr- 

punkten der Hin- und Herbewegungen jeweils derart 
ihren Drehsinn Sndern, daQ bei einer Verschiebe- 
bewegung nach rechts die Rollen links herum und bei 
einer Verschiebebewegung nach links die Rollen rechts 
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herum drehen und das Band jeweils von der in Verschie- 
berichtung hinteren Rolle zum Falten 'ausgestoBen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
5 zeichnet, dafl das Band oben und unten vor dem 

Falten abgebremst wird. 

3. Vorrichtung zum zickzackf ormigen Falten in Schlaufen 
eines kontinuierlich zugefiihrten, flexiblen Bandes,' 

10 insbesondere Textilbandes, vorzugsweise zum Durchfuh- 
ren des Verfahrens nach den Anspriichen 1 und 2, be- 
stehend aus einer auf einem Gestell befestigten Platte 
und einer senkrecht zur Einlaufrichtung des Bandes 
oberhalb der Platte hin und her verschiebbaren Lege- 

15 vorrichtung, dadurch gekennzeich- 
n e t, daB die Legevorrichtung aus einem Legewagen 
(13) mit zwei parallelen, den Einf uhrungsspalt bilden- 
den Rollen (4) besteht, die eine derartige Antriebs- 
vorrichtung aufweisen, dafi die Drehrichtung der Rol- 

20 len gleich ist und sich in jedem Endpunkt der Ver- 
schiebestrecke Sndert. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Antriebsvorrichtung 

2 5 aus einem Zahnstangenantrieb (39,40) besteht, wobei 
die Zahnstange (39) parallel zur Verschieberichtung 
verlaufend unterhalb der Platte 11 befestigt ist und 
seine Zahnritzel (40) jeweils drehfest mit den Rollen 
(4) verbunden sind. 
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5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Breite der 
Rollen (4) bezuglich ihrer Umfangsf lache verander- 
bar ist. 

5 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5 f dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Rollen (4) aus 
mindestens zwei iibereinander koaxial angeordneten, 
gleich grofien kreisf ormigen Scheiben (29,30) be- 

10 stehen, deren gegenseitiger Abstand verstellbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Scheiben (29,30) 
mittels mindestens zwei, vorzugsveise fiinf Stangen 

15 (31) verbunden sind, die auf einem Innenkreis zum 

Scheibenumfang in gleichmafligem gegenseitigen Ab- 
stand angeordnet sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch g e - 
20 kennzeichnet, daB die obere Scheibe (29) 

auf den Stangen (31) verschiebbar angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB oberhalb der Scheibe 
25 (29) eine weitere gleich groBe Scheibe (28) zur Auf- 

nahme der oberen Stangenenden koaxial angeordnet ist. 

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 
bis9, dadurch gekennzeichnet, 
30 daB unmittelbar oberhalb der Rollen (4) eine Andruck- 

leiste (43) an der Austrittsseite des Bandes (9) an- 
geordnet ist, deren Lange gleich der Verschiebestrek- 
ke ist und die parallel zu dieser verlSuft. 
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11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB die Andruckleiste (43) 
verzahnt ist und ihre Zahnteilung von der Anzahl 
der Stangen (31) und der Umfangsgeschwindigkeit 

der Rollen (4) abhangig ist und die ZShne bis etwa 
zur Rollenmitte reichen. 

12. Vorrichtung nach einera oder mehreren der Anspriiche 
3 bis 11, dadurch gekennzeich- 
n e t, daB unmittelbar tiber den Rollen (4) auf 
der Einzugsseite eine Begrenzungsplatte (25), die 
bis uber die Rollenmitte reicht, den Einzugsspalt 
abdeckend angeordnet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch g e - 
k e n n z e i c h n e t, daB die Begrenzungsplatte 
(35) dem Umfangsprof il der Kreisbahn der Stangen (35) 
angepaBte Seitenkanten aufweist. 

14. Vorrichtung nach einera oder mehreren der Anspriiche 
11 bis 13, dadurch gekennzeich- 
n e t, dafi die Andruckleiste (43) und die Begren- 
zungsplatte (35) zusammen mit der Scheibe (29) 

in der Hdhe uber eine gemeinsame Verstellvorrich- 
tung (16,8,15,14,17,5) verstellbar angeordnet sind. 

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 
3 bis 14, dadurch gekennzeich- 
n e t, daB in der Oberseite der Platte (11) und 
der Unterseite der Andruckleiste (43) Reibungs- 
streifen (44) ubereinander angeordnet sind, deren 
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vordere Kant en mindestens eine Tangente an den Um- 
fang der Rollen (4) bilden. 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 
3 bis 15, dadurch gekennzeich- 
n e t, daB der Legewagen (13) uber ein roit ihm 
verbundenen, unterhalb der Platte (11) gefiihrten 
Unterteil (27) von einem Kettenantrieb (24,25,26,27, 
22,21,19,42) angetrieben ist. 
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